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Den forcliggcndc opfindelse angfir en fremgangsm&de til uddispensering afet mellexn- 
teg af pap/feapir/fblie fia en banc oprallet i et fiwrAd fortrinsvis for udtegntog imellem 
lag af stabelbare emner pft paller, hvor den ftio cnde af det cprullede fbirfid ved &- 
ringsmidJer feres henover et bord omfattende en mekanisk staereenhed der afsksarcr et 
mellemlaeg fra banen i en for en for en aktuel pallestorrelse passende laengde, og fira 
txvilket bord det afskflme mellemteg er klar til videre hfindtering til indlsggelse imel- 
lem lagene af stabelbare emner p& en relevant palle. 

Opfindelsen angfir tillige en maskine til udavelse af fremg ang s ma den. 



En sidan fremgangsra&de er angivet i US 4 941 374 i kombination med cn frem- 
gangsmftde, samt en maskine til kesning af paller med stabelbare emner, hvor dct ud- 
dispenserede afsk&me mellemteg, ved en robotarm med en sugekoplerfter, der tillige 
udnyttes til stabling af emneme, udlsegges p& hvert af de pi pollen udlagte lag af sta- 
1S belbaxe emner. 

Mellemlaget tjener til at stabilisere de stabelbaie emner udlagt i lag p& pallen, s&ledes 
at disse ikke falder af pallen under h&ndtering af denne, og endvidere at stablerne ikke 
forakydes i forhold til htoanden, Arsagen hertil er, at det ofte ikke vil vara muligt at 
20 udlaegge de stabelbare emner i et forbandt, s&ledes at emneme indbyrdcs lfiser hinan- 
den, nftr de ligger stablet p& pallen. 

Overtnaevnte maskine og fremgangsmfide har den fordel, at mellemlagene til en aktuel 
palleoverfladestarrelse, hvilket gfir palleteringsmaskinen saerdeles fleksibel 7 idet der 
25 ikke skal indkabes mellemlag i de forskellige dimensioner til forskellige palleterings- 
opgaver, Sdet mellemlaeggene udtnekkes af foirSdet og afpasses i sterrrelsen med en 
skcereenhed, hvorefter mellemlagene udlsegges ovenp& det til enhver tid sidst udlagte 
lag af stabelbare emner pfi pallen. 



30 Ovemuevnte maskine laser endvidere et teknisk problem, der bestfir i, act den sugekraft, 
der benyttes i fbrbindelse med stablingen af de stabelbare emner p& pallen, sandsyn- 
ligvis er forskellig fra den sugehraft, der er nadvendig til fra en stabel af mellemlag at 
l0fte et sfidant ud fira stablen og udlaegge p& det cverste lag af stabelbare emner, Det 
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betyder, at hvis sugelefteagregatet teres med samme vakuum ved hfindtering af de 
stabelbaie enmer og ved hfindtering af mcilemlagene, vil dcr med stor sandsynlighed 
ske det, at der ofte i forbindelse med htodterlngen af arkene vil fijlge to eller flere ark 
med sugel0fteren i det mandate et stykke af vejen, hvorefter et eller flere ark tabes pft 
S gulvet, hvilket ikke er hensigtsmsasigt dels for paUeteringsprocedurens gennemforelse 
eller for dea orden, som i Bvrigt bar hcrske i et omr&de, hvori der foretages maskinelle 
operationer. 

Mcilemlagene der anvendes udgores typisk af pap eller papirstykker, hvor luevnte ma- 
10 terialera trekstyrke udnyttes til at sikre at de stabelbare emner ikke beveeger sig i side- 
retningen og falder af pallet!. 

Selvoro mellemlaget, n3r dette er indlagt imellcm de stablede lag af stabelbare emner, 
i stor udstrsekning sikrer imod, at eranerne falder af pall en, kan det dog ikke udeluk- 
1S kes, at der ind i mellem tabes nogle af de stabelbare emner fra en pakket palle som 
felget at at de stabelbare emner glider pi mellemlagene, hvilket naturligvis ikke er 
ercskeligL Der er da ogsS udviklet specielle mellemlag, hvis overflade er belagt med en 
akridhaemmende belsegning* som i haj grad imedegar fbmsvnte uraskede skridning af. 
eraneme i emnelagene stablet pft en palle. 

20 

Udlajgningcn af disse mellemlag med skridluemmende belsegning udger iraidlertid et 
problem, eftersom de enkelte emner i en eranestabel af mellemlaget* hvis overflade er 
forsynet med skridhsmmende belaegning, vil klaebe mod hinanden* hvilket vil sige, at 
det praktisk taget vil vaere umuligt med maskinea af den indlcdningsvis angivne art, at 

25 foretage en udisgning af mellemlag p4 en teknisk og ekonomisk forsvarlig mfide, idet 
der ved fotning af et mellemlag fra emnestablen af samme med sugetefteren uvaeger- 
Hgt vil felge 2-4 mellemlag, der enten udtegges p& de pS pallen stablede emner eller 
hvoraf miske 1-2 tabes undervejs under hflndteringen. Som tesning pi dette problem 
tanme tenkes anvendt en oprullct bane afmsvnte pap/pipir/folie, hvis ene, -eller beg- 

30 ge sider er forsynet med skridlwemmende belaegning, men her vil lagene i rullen kkebe 
sig til hinanden, hvilket vil vaere uhensigtsmaessigt, og det er derfor nodvendigt at an- 
give en anden Issuing pfi problemet 
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Det er formSlet med naervaerende opfindelsc at angjve en fremgangsmSde af dea an- 
givnc art, hvor mellemlaegget der uddispcnscrcs er belagt med skridhsmmende be- 
laegning, og klar tit videre hftndtering sisom indlsggelse imellem lagene af stabelbare 
emner jtk en relevant palle, og som kan afhjeelpe ovennaevnte ulemper ved Mndtering 
5 af mellemlag forsynet med en skridhaemmende overflade eller overfladebelaegning. 

En s&dan fiemgangsm&de er angivet i den kendetegnende del af kraveme 1-6. 
Fordelen ved frcmgangsm£den er, at coatningeu af mellemlagene med en skridhaem- 
mende belaegning gennemfores under uddispensering af disse £ra det opnillede fortdd 

10 af karton, pap, papir eller folie, hvis ftic ende er fiart hen over en sksceenhed, hvor de 
enkelte mellemlag afskcres i iaengder, der passer til patterns laesseflade. Mellemlagene 
der afskaeres af den udtrukne ende af den oprullede banes frie kant, paiaegges siledes 
succe&sivt skridhaemmende belaegning aamtidigt med at de uddispenserea og aflaegges 
pa bordet til videre hfindtering, og mellemlagene p&fbrt den skridhaemmende beleeg- 

15 ning, koramer s&ledes ikke i beraring med hinanden, idet der ved den angivne firem- 
gangsmSde forudsaenes, at udtrackningen af banens foikant over bordet, hvor pftiaeg- 
ningen af den skridhaemmende .belsgning finder sted, ferst ivaerk&sttes, nar det fore- 
gftende mellemlag er ijernet fra dotte. Det vil sige at enkelte udstansede mellemlag 
ikke kommer i berating med hinanden ved fremgangsmfiden ifialge opfindelsen. 

20 

Den skridhaemmende belaegning udlsggea pS i det mindste en af overflademe p& mel- 
lemlag^ men typi&k vil udlsgning ske p& begge sider for at sikne den bedst mulige 
antiskridfunktion af mellemlaget Den skridsikre belaegning kan endvidere vsere pdfert 
i ct antai striber pa naevnte overflader, dette vil eksempelvis vaere en znulighed i for- 
25 bindelse med anvendelse af mellemlaget, hvor der er tale om stabelbare emner, hvis 
imod hinanden vendende sider har et vist passende areaL 

Belaegningen af mellemlaget med den skridhaemmende belaegning kan og$& udferes 
over hele mellemlagets areal, hvilket betyder, at samtlige af de emner, der atables p& 
30 paJlen, sikres imod ud&kridning. 

P&lsegningen af den skridhaemmende belsgning pi mellemlaget kan ske cnten ved 
ekstnidering som hotmelt eller kan spray pfilaegges, i evrigt pi i og for sig kendt vis. 
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Af kendte foretrokne fremgangsm&der til pilaegningen, kan ruEvnes de som er angivet 
i den kendetegnende del af krav 5, dog uden at retten til anvendelse af andre kendte 
firemgangsmAdcr til pafaring herved fraskxives. 

S Den skridhaemmende bdaegning kan mcd fordcl udg0rcs af et "hotmelt" medium, her- 
ved opndr en meget hurtig stabilisering af den skridhsminartdettelsgnicg, der medfe- 
rcr atdet uddispenserede ark kan benyttes som mellcmlseg umiddelbart efter uddispen- 
sering. 

10 En arkdispenser til udervelse af fremgangsmftden i&lge opfindelsen omfatter en bane 
af pap/papir/folie oprullet i et foirftd, foringsmidler for udtnekning af den file ende af 
det oprullede forr&d, et bord 1ms overflade fortrinsvist udgares af fiemfioingsmidler 
for den udtrukne die ende af der oprullede fonfid og en mekanisk sfcereenhed, der 
afskawer mellemlsegget i en for den p&geldende palle passende lsengde, er ejendom- 

15 melig ved at den omfatter en enhed for aucccssiv udtegning af en skridhaemmende 
belsgning p& underside© ogfellcr oversiden af den over skaereenheden udtrukne del af 
den firie ende af banen, der er fort over stoeret p& den mekaniske sksreenhed, som det 
er angivet i krav 7. 

20 Feringsmidleme for udtrekning af den firie ende af det oprullede forrftd kan med for- 
del udgcttes af samvirkende trykruller. 

I den bensigt at muliggore p&Icegning af den skridhaemmende belaegning p& meilfim- 
lseggcne i baner, kan fremfbringsmidleme for den udtrukne frie ende af banen udgeres 
25 af et anted spatierede, synkront fremdrevne transportb&nd, og eoheden for successiv 
ucfleegning af skridhasmmende belaegning pa undersiden og/eller overriden pa den over 
sksreenheden udtrukne del af den frie ende af banen fra det oprullede fonAd, kan om- 
fatte et antal spatierede p&Garringsdyser, placeret i en eller flere af spatieringerae imel- 
I em transportbfindene, som det er angivet i krav 8. 

30 

En fremgangsm&de til leaning af paller eller lignende med stabelbare emner med en 
palleteringsmaskine af kendt udfonnning, til udsvelse af fxemgangsmlden ifelge op- 
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findelsen, er angivet i krav 9, og en palletteringsmaskine til udcrvelse af den i krav 9 
angivne fremgangaro&de er angivet i krav 10. 

Der er sSledes vcd opfindelsen angivet en fremgangsm&de til uddispensering af skrid- 
5 sflcre meUemkeg pft en sadan mdde at der p& let og ubesvseret mfide ken foretages ef- 
tcr&lgendc operationer roed et uddispenseret mellemlseg, for placering af dette ovenp& 
lag af stabelbare emner p4 en palle, eksempelvis mad en palletteringsmaskine af kendt 
type. 

1 0 Opfindelsen forklares nffinnere i det efterfertgende med benvisning til tegringen, hvor; 
Fig, 1 er et ovenbillede af en arkdispenser for mellcmlag i&lge opfindelsen 
Fig. 2 er et sidebillede af den i fig. 1 viste maskine. 

IS 

Fig. 3 er et ovenbillede af et palletteringsanlaeg med en arkdispenser ifirige opfindel- : 
sen,og 

Fig. 4 er et sidebillede af det i fig. 3 viste paUetteringsanteg. 

20 

Fig. 1 er et ovenbillede af en ud&reisesfarm af arkdispenser 32 ifelge den foreliggca- 
de opfindelse til uddispensering af mellemlag 2 fira en bane 4 af pap/papir/folie fia et 
opruUet forrAd 6, se ogsa fig. 2. 

25 Aikdispenseren 34 omfatter feringsmidJer 16 for udtraakning af den fide ende 14 fia 
det opruDede forrikd 6, fiaringsmidlerne udgeres typisk af indbyrdes samvitkende nd- 
ler, imellem hvilke den firte ende 14 af banen 4 anbringes. 

Arkdispenseren 34 omfatter tiHige et bord 20, og naer fiaringsmidlerne 16 for udtrak- 
30 ning af den fiie ende 14 af banen 4 fra forr&det 6, en mekanisk sksreenbed 22, hvis 
kniv er orienteret pi tveers af bordets laengderetning, for afckajring af den del af banen 
4 hvis ende er trukket et passende stykke firemad ved frem&ringsmidlerne 18 p& bor- 
det 20. Ftcmferingsmidlenie 18 udgeres i den viste udferfdsesfomi af spariercdc syn- 
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kront fremdrevne transportbtad 36, og hvor der i spatieringenie 40, nsr den mekani- 
ske skaereenhed 22 er placeret p&faringsdyser 38 for paforing af en skridhsemmende 
belaegning 28 pA undcisidcn 24 af niellenilaget 2, under frem&ring af den frie ende 14 
af banen 4 udenover den mekaniske skaereenhed 22. Transportbfindene 36 vil tilsikre 
5 at tnellemlaegget 2 vil vaete udstrakt pft bordet 20, s&vel far, som efter dette er afskaret 
fra banen 4, ve den mekaniske skraeenhed 22. 

Arkdispensenen omfatter tillige diverse nedvendige Mere til registrering af hvor langt 
frem den frie ende 14 af banen 4 er fort fcem over bordet 20, hvilket er af betydning 

10 for at opnA den rette sterrelsc af raellemlaegget 2, samt for aktivering af enheden 34 for 
successi v p&fering af en skridhacmmende bctegning 28 pi over- og/eller undersiden 
24, 26 af den frie ende 14 af banen 4, tnden denne afaksres ved den mekaniske skaere- 
enhed 22, hvorved mellemlaget 2 dannes. Der findes endvidere Mere for registering 
af hvorvidt der foiefindes et meflemlaeg p& bordet 20, idet dette har betydning for akti- - 

15 vering af fiaringsmidleme for udtraskning af banen 4 fra det oprullede forr&d 6, for , 
frem&ring pa bordet 20 ved de spatieiede synkront fremdrevne transportbfind 36, der 
udgOT fiemforingsmidleme 18 af den udtrukne del 14 af banen 4. Nzevnte Mere (ikke 
vist) er jA kendt m&de tilsluttet en styreenhed 50, der styrer arkdispenserens operatio- 
ner som angivet i det efterffclgende. 

20 

Arkdispenseren 32 virker pi den mfide at efter det ved en relevant &ler pi bordet 20 er 
registcerei at der ikke forefindes et mellemlag pft dette ud&res en udfrekning af den 
fiie ende 14 af banen 4 ved feringsmidlerne 16, hvorved den ftie ende 14 feres hen 
over den rv&rg&ende mekaniske skaereenhed 22 og ud p& de spatierede transportband 

25 36, der aktiveres samtidigt med aktiveringen af valsernc 16. 1 den viste udferelsesfonn 
af akrdispenseren 32 ifelge opfindelsen, pfiferes der under fremferingen af den fiie 
ende 14 af banen 4, et antal boner 30 af skridheemmende belsgning 28 p& underaden 
24 af banen 4 ved enheden 34 herfor, via pSforingsdyser 38 placeret i spatieringeme 
40 mellem transportbSndene 36* Denne successive p&laegning af skridhasmmende be* 

30 kegning fortsacttcs indtil styresystemet fra en relevant fader modtager signal om at den 
fide ende 14 af banen 4 er fort frem til et foretrukket punkt p& bordet 20, svaiende til at 
afstanden imellein forkanten 15 af den frie ende 14 af banen 4, og den mekaniske skae- 
reenhed 22, svarer til en foretrukket lraogde af mellemlaget 2, der dannes ved en 
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tuniddclbar eftcrfolgende aktivering af den mckaniske skaereenhed 22, der overskserer 
banen 4, hvorved det med baner 30 af skrfdhaemmende belcgning 28 belagte mellem- 
lag liggei klar til videreferelse/mdlaegning ovenpa et lag 8 af stabelbare emner 10 pa 
en palle 12. Ved aktivering af den mekaniske skasreenhed 22, standses den synkrone 
fremdrivning af transportb&ndene 36. 

Ved f/eraelse af mellemlaget 2 fta bordet 20, registreres dene ved en feler (ikke vzst) 
og ovenst&ende procedure gentages. 

1 fig. 3 og 4, der er henholdsvis et ovenbillede og er sidebillede af et palletteringsan* 
lag, omfattende en palletteringsmaskine 42 for udlaegning af stabelbare emner 1 0 i lag 
8 p4 en palle 12. Palletteringsmaskinen 42 omfatter en operationsann 44, med i det 
mindste et led 44, og i hvis ende findes et holdeelement 48, der i den viste udftaelses- 
form udgOTea af en vakuumkrfter, for.hfindtering af stabelbare emner 10 der tii&res 
eksempelvis fia en produktionslioie 52, til en palle 12, hvorpa emneme 10 udlaegges i 
lag 8. Som det fremgfir omfatter palletteringsantegget yderligere en aikdispe&ser 32, 
hvorfra der ved vakuumlefteren 48 hentes uddispenscredc mellemlag 2, der iMge op-, 
findelsen, under uddispenseringen er pifert et lag af skridluemmende belsgning 28 jA 
undersiden 24 af mellemlaegget 2, fra bordet 20 for placering ovenpi hvert af de fer- 
digt udlagte lag 8 af stabelbare emner 10 pipallen 12. Styreenheden 50 for arkdispen- 
seren 32 kan veere forbundet med palletteringsmaskinens styrecnhed (ikke vist), men 
dette vil ikke vsere strengt nedvendigt som Mge af at arkdispenseren 32 reagerer p£ 
registering af hvorvidt der forefindes et mellemlag pi bordet 20 eller ej. 

Der er a&Iedes angivet s&vel en arkdispenser 32 der muligger tfldannelse af mellemlag 

2 af papir/pap/folie for ndkegning ovenp& lag 8 af stabelbare emner 1 0 pi en palle 12, 
saint et komplet paUetteringsanleeg omfattende arkdispenseren i&lge opfindelsen. 

Det skal anfiares at opflnderen bar erkendt at arkdispenseren saint palletteringsanlaeg- 
get i&lge opfindelsen kan antage andre ud&relsesfonner end den i ovenfor beskrevne 
og j tegningen viste. Eksempelvis kan arkdispenseren omfatte dyser for pfflaegning af 
et lag af skridhaemmende belaegning 28 p& oversiden 26 af mellemlaget 2, ligesom 
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ftemfearingsmidlenie for fremfering af den udtndoic del 14 af hanen 4 kan udgeres af 
andre nridler en spatierede, synJoont fremdrcvne transportb&ncL 
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Positionsnumre: 





2. 


mellemlag 




4. 


bane af pap/pap ir/folie 


5 


6. 


foirad (oprullet) af 2 




8. 


lag af stabelbare enraer 




10. 


stabelbare enraer 




12. 


pallc 




14. 


fiie ende af banen 4 


10 


15. 


forkant af den frie ende 1 4 




16. 


feringsmiddel for udtr&kning af 14 fra 6 




18. 


firem&ringsmidler for udtrukne del af 14 




20. 


boid 




22. 


mekanisk skaereenhed 


IS 


24. 


underside af 2 




26. 


overside af 2 




28. 


skridhaemmende belacgning 




30. 


baner af 28 pa 24 eller 26 af 2 




32, 


arkdispenser 


20 


34. 


enbed for successiv udlaegning af skridsikker belaegning p&24 eller 26 p& 2 




36. 


spatierede synkront firemdrevne transportb&nd 




38. 


spatierede pftferingsdyser p& 34 




40. 


spatieringer imellem 36 




42. 


paltetteringsmaskine 


25 


44. 


operationsann 




46. 


led pa 44 




48. 


holdeelement (vakuumholder) p& 44 




50. 


styreenhed 




52. 


produktionslinie 



30 
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Krav 



1. Fremgangsmlde til uddispensering af et mellemkeg (2) af pap/papir/folie fra en 
bane (4) oprullet i et forrftd (6) fortrinsvis for udtegning imellem lag (8) af stabelbare 

5 emner (10) pa palter (12), bvor den fiie ends (14) af deft oprullede fbrrid (6) ved fa- 
ringsmidler (16, 18) feres henover et bord (20) omfattende en mekanisk sksereenhed 
(22) der afskaertr et melleraleeg (2) fira banen (4) i en for en for en aktue! pallestenelse 
passende leengde, og fra hvilket bord (20) det afskirae mellemlsg (2) er klar til videre 
Mndtering til indlsggelse imellem lagene (8) af stabelbare emner (10) pi en relevant 

10 palle(12),kendetegnet ve4atdeiidetmindstepideneneoveiflade(24«26)af 
meilemtegget (2), under udtraekningen af dette fra den opmllede bane (4) af pap/papir, 
p&feres en skridhsmmende beleegning (28). 



2. Fiemgangsmflde ifelge krav 1, k e n d e t e g n e t ved, at den skridhsemmende be^ 
15 lacgning (28) pSferes i et antal striber/baner (30) pA naevnte overflade(r) (24, 26). 

3. Fremgangsmfide ifolge krav 2, kendetegnet ved, at antallet af baner (30) af 
skridbammende beleegnlng (28) der p&fores p& nacvnte oveiflade (r) (24, 26) af et mel- 
lemteg udgerres af 2-10, typisk 2-5 og foretrukket 2-4. 

20 

4. FremgangsmAde ifolge krav 2 eller 3, kendetegnet ved, at bancmc (30) af 
skridhaemmende beleegning (28) er jsevnt forfeit over mellemtegget (2). 

5. Fremgangsmide i&lgeet hvilket som heist afkravene l-4,kendetegnet ved, 
25 at den skridhaemmende belsegning (28) paferes overfladen (erne) (24, 26) ved dyse- 

forstovning, svirvelp&lflegning eller ved "slotcoatning". 

6. Ficmgangsm&de i&lge et hvilket som belst af kravene 1-5, kendetegnet ved, 
at den skridhsmmende beLsegmng (28) udgares af et "hotmelf ' medium. 

30 

7. Arkdispenser (32) til uddispensering af et mellemlsg (2) i&lge et hvilket som heist 
af kravene 1-6, af den art der omfetter en bane (4) af pap/papir/folie oprullet i etfotrid 
(6), fiaringsmidler (16) for udtnekning af den frie cnde (14) af det oprullede fonfid (6), 



13 



02/1B/2002 



12:00 



NO. 664 D14 



11 

et boid (20) hvis overflade fortrinsvist ud gores af frem&ringsmidler (18) for den ud- 
trukne fide ende (14) af det opnillede foirftd og en mekanisk skasreenhed (22), der af- 
skaem melleinlsegget (2) i en for den pAgaldende palle (12) passende tengde, 
kendetegnet ved, at arkdiapenseren (32) omfatter en enhed (34) for successiv 
5 udlaegning af en skridhsnunendc belsgning (28) pi undersiden (24) ogteller overst- 
den (26) af den over sksreenheden (22) udtrukne del af den frie ende (14) af banen 
(4X der er fort over akxttx p& dm mekaniske skusreenhed (22). 

8. Arkdispenser (32) i&lge krav 7, kendetegnet ved, at franfimngsnddleine 
10 (18) for den udtrukne frie ende (14) af banen (4) udgeres af et antal spatieredc, syn- 

kront firemdrevne transportb&nd (36), og at enheden (34) for successiv udtegning ,af 
skridhaemmende belfegning (28) p& undersiden (24) og/eller oveisiden (26) pa den 
over skaereenheden (22) udtrukne del af den ftie ende (14) af banen (4) ftadet oprulle- 
de foirftd (6), omfatter et antal spatierede pftfiningsdyser (38), placeret 1 en eller flere 
15 af spatieringerne (40) imellem transportb&ndene (36). 

9. Fremgangsm&de til laesning af paller (12) eller lignende med stabelbare emner (10) 
med en palleteringsmaskine (42) omfattende en haeve- og saenkbar, samt drejelig ope- 
rationsarm (44), der er udrustet med i det mindste et led (46), og i hvis ftie ende findes 

20 et holdeelement (48) i form af en vakuumholder til gribniag af enkelte emner (10), og 
vcd hvilken vakuumholder (48), mellemlsg (2) af eksempelvis papir/pap/folie udJaeg- 
ges imellem de enkelte lag (8) af stabelbare emner (1 0)> sfiledes at der efter udlwgning 
af hvcrt lag (8) af stabelbare emner (10) imellem de reapektive enmelag udlsgges et 
raellemtoeg (2) ved anvendelse af vaknumholderen (48) pa qperationsarmen (44), 

25 kendetegnet ved, at papiret/pappet/folien, der udger meUemlagget (2), hentes 
fra en i en arkdispenser (32) der uddispenaerer et mellemteg (2) ifialge den i ethvert af 
kravene 1-6 angivne fremgang&m&de. 

10. PaUcteringsmaskine (42) til udsvelse af fremgangsmaden ifolge krav 9, for laes- 
30 Ding af paller (12) eller lignende med stabelbare emner (10), og omfattende en hseve- 

og seenkbar, samt drejelig opeiationsann (44) med i det mindste et led (46), i hvis ftie 
ende findes et holdeelement i form af en vakuumholder (48) til gribning af enkelte 
emner (10) og mellemlsg (2) af eksempelvis papir/pap/folie, en styreenhed (50) for 
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styring af operationsannen (44) og vakuumholderen (48), kendetegnet ved, at 
palletteringsrnaskinen (42) ydcrligere omfatter cn arkdispenser (32) som angivet i krav 
7eller8. 
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dtaget NO ' 664 016 
» PVS 



Ved stabling af stabelbare emner (10) i lag (8) p& paller (12), aavendes der ofte mel- 
lemlag (2) af pap/papir/folie, for at forhindre tab af emnerne under transport Selvoxn 
mellemlaget i stor udstnekning sikrer iraod. at emncme faldcr af patten, kan det ikke 
udelukkes, at der undcrtiden tabes nogle af de stabelbare emner fra en pakket palle 
som felge af> at de stabelbare emner glider p& mellemlagene. 



Der kendes specielle mdlemlag (2), hvis ovcrflade er belagt med en skridhemmende 
10 belaegning (28), som i hfifj grad imodeg&r fanuevnte uroskcde skridning af emneme i 
emnetagene (8) stablet p& en palle. 



Udlsgningen af disse mdlemlag med skridbffimmende belaegning udgar imidlertid et % 
problem, eftersom de enkelte emner i en emneatabel af mellemlaget, hvis everftede er 
1 5 forsynet med skridh*emmende belaegning, vil klaebe mod hinanden. 



Der angives s&ledes en ftemgangsmSde samt en arkdispenser, hvor mellemlaeg (2) 
uddispenseres successive og hvor disse under uddispenseringen belaegges med 
skridbaemmende belaegning. 
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